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Bes hreibung 



[0001] Di Erfindung betrifft in Vorrlchtung zum 
Transport von fl xiblen, flachigen Erzeugniss n.insbe- 
sonder Drucker ierz ugnissen, von einem an mer 
Aufnahmestelle positlonierten Stapel zu einer Abgabe- 
stelle, gemass dem Oberbegriff von Anspruch 1 . 
[0002] Derartige Vorrichtungen sind dazu geeignet, 
stapelformig angeordnete Erzeugnlsse einzeln mittels 
Saugorganen und Greifern an einer Aufnahmestelle 
aufzunehmen, zu einer Abgabestelle zu befordem und 
dort ihrer Weiterverarbeitung zufuhren. 
[0003] Eine Vorrichtung dieser Art ist beispielsweise 
Gegenstand der EP-A-1 055 620. Diese Vorrichtung 
weist ein Umlaufrad auf, das mit mehreren, einander 
paarweise zugeordneten Saugorganen und Greifern 
versehen ist. Wahrend dem Drehen des Umlaufrades 
wird von einem Stapel mittels der Saugorgane je ein ein- 
zelnes Erzeugnis angehoben, an den zugeordneten 
Greifer ubergeben und dann gestutzt durch einen nach- 
folgenden Tragarm des Saugorgans zur Abgabestelle 
befordert. 

[0004] Die bekannte Vorrichtung ist gross in den AD- 
messungen und insbesondere zum Transport von Druk- 
kereierzeugnissen, wie Zeitungen, Zeitschriften und 
dergleichen, geeignet. Dabei entsteht durch die einzeln 
zu steuernden Saugorgane und Greifer, die in Mehrzahl 
vorhanden sind, ein entsprechend hoher Aufwand zur 
Herstellung dieser Vorrichtung. 
[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de eine in kleineren Abmessungen realisierbare, ko- 
stengunstige Vorrichtung zu schaffen, durch dieflexible, 
flachige Erzeugnisse, insbesondere kleinere und leich- 
tere Druckereierzeugnisse, mit einer hohen Forderfre- 
quenz von einem an einer Aufnahmestelle positionier- 
ten Stapel zu einer Abgabestelle transportierbar sind. 
[0006] Diese Aufgabe wind mit einer Vorrichtung ge- 
lost, die die im Anspruch 1 angegebenen Merkmale auf- 
weist. 

[0007] Die erfindungsgemasse Vorrichtung, die fur 
den Transport von flexiblen, flachigen Erzeugnissen, 
insbesondere Druckereierzeugnissen, von einer Auf- 
nahmestelle zu einer Abgabestelle bestimmt ist, kann 
in kleineren Abmessungen kostengunstig hergestellt 
werden. Erzeugnisse, insbesondere solche mit redu- 
zierten Abmessungen, konnen mit einer hoheren Tak- 
trate transportiert werden. 

[0008] Die Leistungssteigerung resultiert aus einer 
Vorrichtung mit urn eine Achse bewegten Halteorganen 
und Stiitzelementen von reduzierter Komplexitat und 
gleichzeitig erhohter Funktionalitat. Zum Abheben der 
gestapelten Erzeugnisse ab dem Stapel wird ein Sepa- 
rierorgan verwendet, das vorzugsweise nicht urn die 
Achse, sondern in einer einfacher verlaufenden Bahn 
bewegt wird. Das Separierorgan kann mit geringem Auf- 
wand gesteuert werden, so dass eine erhohte Arbeits- 
frequenz und eine verbesserte Fehlerstcherheit reali- 
sierbar ist. Die Stutzelemente, die zum Stutzen und 



Ausrlchten von zu transporti renden Erzeugnissen die- 
nen, sind infach aufgebaut und v rursachen kein n 
Steuerungsaufwand. 

[0009] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von 
5 Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die 
Zeichnung nan r ertautert. Dabei zeigen : 
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Fig. 1 eine erfindungsgemasse Vorrichtung, 
durch die auf einem Stapel gelagerte Er- 
zeugnisse an einer Abgabestelle einer 
Transportklammer zufuhrbar sind; 

Fig. 2a-d die Vorrichtung gemass Fig. 1 in verschie- 
denen Betriebszustanden und 

Fig. 3 eine erfindungsgemasse Vorrichtung, 
durch die auf einem Stapel gelagerte Er- 
zeugnisse an einer Abgabestelle einem 
Bandforderer zufuhrbar sind. 



[0010] Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht einer erfin- 
dungsgemassen Vorrichtung, die zum Transport von fle- 
xiblen, flachigen Erzeugnissen 1, insbesondere Druk- 
kereierzeugnissen, von einem an einer Aufnahmestelle 
25 positlonierten Stapel 2 zu einer Abgabestelle dient. Die 
Vorrichtung weist ein Separierorgan 40 sowie drei Stut- 
zelemente 3x, 3y, 3z und drei Halteorgane 4x, 4y, 4z 
auf, die, angetrieben von einer Welle 5, in einer ersten 
bzw in einer zweiten Bahn B1 ; B2 in derselben vorzugs- 
30 weise konstanten Winkelgeschwindigkeit urn die Achse 
der Welle 5 gefuhrt sind und vereinzelte Erzeugnisse 
1b 1c, 1d transportieren und stutzen. Durch die Welle 
5 wird' ein Umlaufrad 52 angetrieben, an dem die Hal- 
teorgane 4x, 4y, 4z umfangsseitig in gleichen Abstan- 
35 den voneinanderbefestigt sind. 

[00111 Die zu transportierenden Erzeugnisse 1 , die in 
einem Stapel 2 gelagert sind, sind an der bezuglich der 
Drehrichtung des Umlaufrades 52 und somit der Um- 
laufrichtung der Stutz- und Halteorgane 3x, 3y, 3z bzw. 
40 4x 4y 4z vorlaufenden ersten Kante 11 kraftschlussig 
gehalten und werden im Randbereich der bezuglich der 
Drehrichtung des Umlaufrades 52 nachlauf enden zwei- 
ten Kante 1 2 durch das in einer dritten Bahn B3 gefuhrte 
Separierorgan 40 einzeln erfasst und angehoben. Zum 
45 kraftschlussigen Halten der Erzeugnisse 1 an der ersten 
Kante 11 kann, wie in Fig. 1 gezeigt, ein Haltebugel 15 
und/oder ein Haftmittel (wie beispielsweise "post-rt^)) 
vorgesehen sein, durch das die Randbereiche oder die 
Stirnseiten der ersten Kanten 1 1 miteinanderverbunden 
so sind. 

[0012] Das in der dritten Bahn B3 gefuhrte Sepaner- 
organ 40 ist zum Ansaugen oder Ergreifen der gesta- 
pelten Erzeugnisse 1 ; 1 a im f rei liegenden Randbereich 
der zweiten Kante 12 geeignet. Die dritte Bahn B3 ver- 
55 lautt dabei derart, dass die zweite Kante 12 eines Er- 
zeugnisses 1 mitgegendieWel1e5gewandterObersei- 
te 1 3 in den Berelch der ersten Bahn B1 , in der die Stut- 
zelemente 3x, 3y, 3z gefuhrt sind, angehoben werden 
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kann. 

[0013] Damit beim Anheben d r Erz ugnisse 1 k In 
Zug auf di Verbindungsstell ausg ubt wird, veriauft 
diedritteBahnB3indemBereich,indemdasS pari r- 
organ 40 das Erzeugnls 1 festhfilt, vorzugswelse ent- 
lang einem Segment eines Krelses, dessen Mlttelpunkt 
im Bereich der Verbindungsstelle des obersten Erzeug- 
nisses 1 a des Stapels 2 liegt. 
[0014] Die erste Bahn B1, in der die Stutzelemente 
3x, 3y, 3z gefuhrt sind, und die zweite Bahn B2, in der 
die Halteorgane 4x, 4y, 4z gefuhrt sind, verlauf en derart, 
dass, wie nachstehend anhand von Fig. 2 noch im Detail 
beschrieben, vom Separierorgan 40 angehobene Er- 
zeugnisse 1 durch ein Stutzelement 3 unteriaufen, mit 
der Unterseite 14 gegen die Welle 5 gewandt tangential 
zur zweiten Bahn B2 ausgerichtet und dort von einem 
Halteorgan 4 an der Unterseite 14 erfasst, vom Stapel 
2 gelost, zur Abgabestelle befordert und dort abgege- 
ben werden konnen. Nach AbschlussdesTransportvor- 
gangs lauft daher die in Drehrichtung des Umlaufrades 
52 ursprunglich nachlaufende Kante 12 des Erzeugnis- 
ses 1 vor. 

[0015] An der Abgabestelle werden die Erzeugnisse 
1 von den Halteorganen 4x, 4y, 4z bis zu einer Ablage 
6 befordert und dort f reigegeben, so dass sie von einem 
weiteren Forderorgan, vorzugsweise einer Transport- 
klammer 7, beispielsweise bei der nachlaufenden er- 
sten Kante 11 ergriffen und entlang einer vierten Bahn 
B4 weiterbefdrdert werden konnen. Die Ablage 6 weist 
vorzugsweise eine Rampe auf, durch die von den Hal- 
teorganen 4x, 4y, 4z transportierte und f reigegebene Er- 
zeugnisse 1 jeweils in derselben Position gehalten und 
vorzugsweise zusatzlich durch zugeordnete Stutzele- 
mente 3 gestutzt werden, so dass sie von den Trans- 
portklammern 7 stets sicher erfasst werden k6nnen. 
[0016] Die Ubergabe an der Abgabestelle kann auch 
an andersartige Forderererfolgen. In einer vorzugswei- 
sen Ausgestaltung der Erfindung sind die Erzeugnisse 
1 von den Halteorganen 4 an der Abgabestelle, wie in 
Fig. 3 gezeigt, in einen Forderspalt 89 eines Bandforde- 
rers einfuhrbar, der zwei urn Umlenkrolien 81 bzw. 91 
und 92 gefuhrte Forderbander 8, 9 aufweist. 
[001 7] Das in den Forderspalt 89 eingef uhrte Erzeug- 
nis 1 wird beschleunigt wegtransportiert, urn eine Kolli- 
sion mit dem nachfolgenden Stutzelement 3y zu vermei- 
den. ZurVermeidung einer solchen Kollision ist es auch 
denkbar, stattdas vom Bandforderererfasste Erzeugnis 
1 zu beschleunigen, das nachfolgende Stutzelement 3y 
zu verzogem Oder gesteuert gegen innen zur Bewe- 
gungsbahn B2 hin zu verdrangen, z.B. auf die in Fig. 1 
gezeigte Wetse. 

[001 8] Grundsatzlich kann die erste Bahn B1 ebenso 
wie die zweite Bahn B2 kreisformig veriaufen. In der in 
Fig. 1 gezeigten bevorzugten Ausgestaltung veriauft die 
erste Bahn B1 jedoch derart, dass ein aus der kraft- 
schlussigen Verbindung gelostes Erzeugnis 1d durch 
ein folgendes Stutzelement 3 an der Unterseite 14 im 
Bereich der nun nachlaufenden rsten Kante 11 bis zur 



Abgabe der Erzeugnisse 1 gestutzt wird. 
[0019] Vorzugsw is v rtSuft die erste Bahn B1 an 
der Stell , an der di Erzeugnisse 1 von den Halteorga- 
nen 4x, 4y, 4z rfasst w rd n und/oder an den Stellen, 
5 an denen di Erz ugnisse 1 von den Halteorganen 4x, 
4y, 4z freig geb n w rd n, zumindest annfih rnd tan- 
gential zur zweiten Bahn B2, so dass die Erzeugnisse 
1 w§hrend der Ubemahme- bzw. Ubergabevorg3nge 
vortellhaft ausgerichtet sind. 
10 [0020] Zur Realisierung eines gewunschten Verlaufs 
der ersten Bahn B1 sind die von der Welle 5 angetrie- 
benen Stutzelemente 3x, 3y, 3z beispielsweise in Fuh- 
rungen 51, die im Umlaufrad 52 vorgesehen sind, oder 
durch ein Gestange radial verschiebbargelagert. Die ra- 
ts diale Auslenkung der Stutzelemente 3x, 3y, 3z entlang 
der ersten Bahn B1 wird vorzugsweise mlttels einer Ku- 
lisse, entlang der die Stutzelemente 3x, 3y, 3z, bei- 
spielsweise mittels radial nach innen gerichteter Feder- 
kraft, gefuhrt werden, in Funktion des Drehwinkels des 
20 Umlaufrades 52 festgelegt. Moglich ist ferner die Ver- 
wendung von Kurvengetrieben oder Kurvensteuerun- 
gen, wie sie aus Dubbei, Taschenbuch fur den Maschi- 
nenbau, Springer-Verlag, Berlin 1990, 17. Auflage, Sei- 
ten G152 - G155 bzw. T38 - T39 bekannt sind. 
25 [0021] Die erfindungsgem&sse Vorrichtung und ihre 
Funktion wird nachfolgend anhand der Figuren 2a bis 
2d, in denen verschiedene Positionen a-p der oben be- 
schriebenen Stutzelemente, Halteorgane und Separier- 
organe3, 4,40bezeichnetsind, n&her beschrieben. Da- 
30 bei werden die in Fig. 1 angegebenen Bezugszeichen 
verwendet. 

[0022] in Fig. 2a, Pos. a wird das oberste Erzeugnis 
1 des Stapels 2 vom Separierorgan 40 im Randbereich 
bei der zweiten Kante 1 2 erfasst und, wie in Fig. 2b, Pos. 
35 b gezeigt, mit der Oberseite 13 gegen die Welle 5 ge- 
wandt, in den Bereich der ersten Bahn B1 angehoben. 
[0023] In dieser Lage wird die zweite Kante 12 des 
Erzeugnisses 1 , wie in Fig. 2b, Pos. b und Fig. 2c, Pos. 
cgezeigt, durch ein Stutzelement 3 unteriaufen. Das Er- 
40 zeugnis 1 wird anschliessend, mit der Unterseite 1 4 ge- 
gen die Welle 5 gewandt, langs zur zweiten Bahn B2 
ausgerichtet (Fig. 2d, Pos. d, Fig. 2a, Pos. e und Fig. 
2b, Pos. f). 

[0024] Das ausgerichtete Erzeugnis 1 (Fig. 1 , Erzeug- 
45 nis 1c) wird nun an der Unterseite 14, im Randbereich 
der zweiten Kante 12, von einem nachfolgenden Halte- 
organ 4 erfasst (Fig. 2c, Pos. g und Fig. 2d, Pos. h). In 
dieser Lage ist das Erzeugnis 1; 1c im Bereich der er- 
sten Kante 12 noch immer kraftschlussig gehalten. Erst 
so beim Weiterdrehen der Welle 5 wird das Erzeugnis 1; 
1c aus der oben beschriebenen kraftschlussigen Ver- 
bindung gelost (Fig. 2a, Pos. i) und weiterbefdrdert (Fig. 
2b, Pos. j). 

[0025] In einer weiteren Phase wird das abgeloste Er- 
55 zeugnis 1 ; 1 d an der Unterseite 1 4 im Bereich der nach- 
laufenden ersten Kante 11 durch das nachfolgende 
Stutzelement 3, welches das nachfolgende Erz ugnis 1 
ausrichtet bzw. ausgerichtet hat, vorzugsweise bis zur 
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Abgabed sErzeugnlss s1g stQtzt(Fig.2c, Pos.kund 
Fig. 2d, Pos. I). 

[0026J Fig. 2a, Pos. m und Fig. 2b, Pos. n zeigen die 
Ubergabe des vom Halt organ 4 freigegebenen, aber 
nochimm rgestutzenErzeugnlss s1;1dandieAblage 
6 bzw. die Transportklammer 7. 
[0027] Aus Fig. 2c, Pos. o und Fig. 2d, Pos. p ist der 
Weitertransport des von der Transportklammer 7 erfas- 
sten Erzeugnisses 1 ; 1d ersichtiich. 
[0028] Die verschiedenen Funktionen, anhand denen 
ein Erzeugnis 1 zuverlassig vom Stapel 2 abgelost und 
zur Abgabestelle transportiert werden kann, kdnnen 
durch einfach aufgebaute Stutzelemente, Halte- und 
Separierorgane 3, 4, 40 in hoher Geschwindigkeit aus- 
gefuhrt werden, woraus eine hone Transportkapazitat 
der Vorrichtung resultiert. Die Stutzelemente 3x, 3y, 3z, 
die als Stangen oder Profilstabe ausgestaltet sein kdn- 
nen, benotigen nebst der Fuhrung in der ersten Bahn 
B1 keine weiteren Steuerungsfunktionen, weshalb ein 
geringer Herstellungs- und Steuerungsaufwand resul- 
tiert. Der Wegfali von Steuerungsfunktion bzw. der ver- 
einfachte Transportablauf unterstQtzt wiederum die Er- 
hdhung der Transportleistung. 
[0029J Die Halteorgane 4x, 4y, 4z, die als Saugorgane 
oder Greifer ausgebildet sein konnen, sind in Abhangig- 
keit des Drehwinkels der Welle 5 derart steuerbar, dass 
etwa zwischen den in Fig. 2 gezeigten Positionen h bis 
I Luft bzw. das betreffende Erzeugnis 1; 1d angesaugt 
bzw. eine Greiffunktion ausgelost wird. Der Aufbau und 
die Steuerung der Halteorgane 4x, 4y, 4z erfolgt daher 
ebenfalls in einfacher Weise mit geringem Aufwand. 
[0030] Das Separierorgan 40 kann ebenfalls als Sau- 
gorgan oder Greifer ausgestaltet sein. 
[0031 ] Der Antrieb fur die Welle 5 und der Antrieb des 
Separierorgans 40 (sofern ein getrennter Antrieb vor- 
handen ist) sind vorzugsweise axial in bezug auf die 
Welle 5 gegeneinander verschoben angeordnet. Der 
Antrieb fur die Welle 5 kann z.B. hinter dem Umlaufrad 
52 angeordnet sein (daher in der Zeichnung nicht dar- 
gestellt) wahrend der Antrieb des Separierorgans 40 vor 
dem Umlaufrad 52 angeordnet ist. 
[0032] Damit die voile Leistung der Vorrichtung aus- 
geschopft werden wird, kann die Zahl der verwendeten 
Stutzelemente, Halteorgane und Separierorgane 3, 4, 
40 unter BerQcksichtigung der Abmessungen und der 
Masse der zu transportierenden Erzeugnisse 1 opti- 
miert werden. 

[0033] Aus Fig. 1 ist ersichtiich, dass auch das Halte- 
organ 4x und somit auch die weiteren Halteorgane 4y, 
4z entlang der dritten Bahn B3 abgesenkt werden konn- 
ten. Anstelle des oben beschriebenen Separierorgans 
40 konnten daher auch die Halteorgane 4x, 4y, 4z zum 
Erfassen und Anheben von Erzeugnisse 1 verwendet 
werden. Fur diesen Fall wird der Verlauf der Halteorga- 
ne 4x, 4y, 4z in der zweiten Bahn B2 durch eine zusatz- 
liche Auslenkung in der dritten Bahn B3 erganzt. Durch 
diese Massnahmen kann auf ein gesondertes Separier- 
organ 40 verzichtet werden. Diese zusatzliche Funktion 



der Halteorgane 4x, 4y, 4z, die einen rh6hten Steue- 
rungsaufwand verursacht, begrenzt Jedoch die Forder- 
kapazital, da fur das Absenken und Anheb n relativ viel 
Zeit benotigt wird. Zudem ergibt sich ein ungunstigerer 
5 v rlauf der zweiten Bahn B2. 

[0034] Die Erzeugnisse 1 sind vorzugsweise leichtere 
Druckereiprodukte, beispielsweise Zettel in der Art von 
"post-itTO-Produkten, oder mit einem Inhalt versehene 
Warenproben. 

10 [0035] Die in Fig. 1 - Fig. 3 gezeigten Vorrichtungen 
sind vorzugsweise Ausgestaltungen der Erfindung, bei 
denen die Stutzelemente 3 und die Halteorgane 4 an- 
getrieben von einer Welle 5 urn eine Achse, die Achse 
der Welle 5, gefuhrtsind. Anstelle eines Wellenantriebs 

15 kann auch ein weiterer Antrieb, so z.B. ein Kettenan- 
trieb, verwendet werden, durch den die Stutzelemente 
3 und die Halteorgane 4 synchron urn eine Achse ge- 
fuhrt werden. 

20 

Patentansprtiche 

1 . Vorrichtung zum Transport von flexiblen, flachigen 
Erzeugnissen (1), insbesondere Druckereierzeug- 

25 nissen, von einem an einer Aufnahmestelle positio- 
nierten Stapel (2) zu einer Abgabestelle, mit wenlg- 
stens einem Stutzelement (3x, 3y, 3z) und wenig- 
stens einem Halteorgan (4x, 4y, 4z), die, in Umlauf- 
richtung angetrieben, derart in einer ersten bzw. in 

30 einer zweiten Bahn (B1 ; B2) urn eine Achse gefuhrt 
sind, dass das jeweils oberste Erzeugnis (1) des 
Stapels (2), das im Bereich der in Umlaufrichtung 
entfernt liegenden ersten Kante (11) kraftschlussig 
gehalten ist, im Randbereich derdazu gegenuber- 

35 liegenden zweiten Kante (12) von einem Separier- 
organ (40) erfasst und, mit der Oberseite (13) ge- 
gen die Achse gewandt, in den Bereich der ersten 
Bahn (B1) angehoben wird, wo es durch das Stut- 
zelement (3) unteriaufen, mit der Unterseite (14) 

40 gegen die Achse gewandt, langs zur zweiten Bahn 
(B2) ausgerichtet und dort vom Halteorgan (4) mit 
nun der Achse zugewandter Unterseite (1 4) erfasst, 
aus der kraftschlussigen Verbindung gelost, zur Ab- 
gabestelle befordert und dort abgegeben werden 

45 kann. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zelchnet, dass die Halteorgane (4x, 4y, 4z) in 
gleichmassigen Abstanden hintereinander an ei- 

so nem urn die Achse drehenden Umlaufrad (52) an- 
geordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzelchnet, dass die Stutzelemente (3x, 3y, 3z) 

55 in bezug auf die Achse in gleichen Winkeln wie die 
Halteorgane (4x, 4y, 4z) voneinander beabstandet, 
radial verschiebbar gelagert und mittels einer Kulis- 
se oder einer Kurvensteuerung in der ersten Bahn 
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(BI)gefGhrtsind. 

4. Vorrichtung nach inem der Anspruch 1 - 3, da- 
durch g kennzelchnet, dass di rst Bahn (B1) 
derart verlauft, dass das von einem Halteorgan (4x; 
4y; 4z) erfasste Erzeugnis (1 ) an der Unterseite (1 4) 
im Bereich der nachlaufenden ersten Kante (11) 
durch ein nachfolgendes Stutzelement (3x; 3y; 3z) 
gestutzt wird. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die erste Bahn (B1) im Bereich, in 
dem die Halteorgane (4x, 4y, 4z) die Erzeugnisse 
(1)erfassen und/oderim Bereich der Abgabesteile, 
zumlndest annahernd tangential zur zweiten Bahn 
(B2) verlauft. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-5, da- 
durch gekennzelchnet, dass das Separierorgan 
(40) wenigstens annahernd entlang einem Seg- 
ment eines Kreises gefuhrt ist, dessen Mittelpunkt 
in dem Bereich liegt, in dem das oberste Erzeugnis 
(1) kraftschlQssig gehalten ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-6, da- 
durch gekennzelchnet, dass die Erzeugnisse (1) 
im Bereich der ersten Kanten (11) stirnseitig oder 
flachig durch Haftmittel miteinander verbunden 
und/oder durch eine mechanische Vorrichtung (15) 
kraftschlQssig gehalten sind. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-7, da- 
durch gekennzelchnet, dass die Halteorgane (4x, 
4y, 4z) und das Separierorgan (40) als Saugorgane 
Oder Greifer ausgestaltet und zum Ansaugen bzw. 35 
Ergreifen der Erzeugnisse (1) geeignet sind. 



durch g kennzel hnet, da s die Stutzelemente 
(3x, 3y, 3z) und die Halt organ (4x, 4y, 4z) konti- 
nuieriich und/oder mitgl icherWinkelgeschwindig- 
keitg fuhrtsind. 



Claims 

1. Device for conveying flexible, flat products (1), in 
10 particular printers' products, from a stack (2) posi- 
tioned at a receiving point to a discharge point, com- 
prising at least one support element (3x, 3y, 3z) and 
at least one holding member (4x, 4y, 4z) which, driv- 
en in the peripheral direction, are guided about an 
is axis in a first or in a second path (B1 ; B2) in such a 
way thatthe respective uppermost product (1) of the 
stack (2), which product is held with non-positive fit 
in the region of the first edge (11) lying remote in 
the peripheral direction, is grasped in the edge re- 
20 gion of the second edge (1 2) remote therefrom, by 
a separating member (40) and, with the upper side 
(1 3) turned toward the axis, is raised into the region 
of the first path (B1 ) , where with the support element 
(3) running underneath it and with the lower side 
25 (14) turned toward the axis, it can be oriented 
lengthwise to the second path (B2) and can there 
be grasped by the holding member (4) with the low- 
er side (14) now facing the axis, can be released 
from the non-positive connection, conveyed to the 
30 discharge point and can there be discharged. 



2. 



3. 



9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-8, da- 
durch gekennzelchnet, dass die Erzeugnisse (1) 
von den Halteorganen (4) an der Abgabesteile in «> 
einervorzugsweise die Form einer Rampe aufwei- 
senden Ablage (6) abgebbarsind, wo sie von einer 
Transportklammer(7) vorzugsweise im Bereich der 
nachlaufenden ersten Kante (11) ergriffen und wei- 4. 
terbefordertwerden. 45 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-8, da- 
durch gekennzelchnet, dass die Erzeugnisse (1) 
von den Halteorganen (4x, 4y, 4z) an der Abgabe- 
steile in den Forderspalt (89) eines Bandforderers so 

(8, 9) einfuhrbar sind. 5 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-10, da- 
durch gekennzelchnet, dass die Stutzelemente 
(3x, 3y, 3z) Stangen oder Stabe sind, die vorzugs- ss 
weise parallel zur Achse ausgerichtet sind. 

6 

12. Vorrichtung nach inem der Anspruche 1-11, da- 



Device according to claim 1 , characterised In that 

the holding members (4x, 4y, 4z) are arranged at 
uniform distances one behind the other on a planet 
wheel (52) rotating about the axis. 

Device according to claim 1 or 2, characterised in 
that the support elements (3x, 3y, 3z) are spaced 
from one another at the same angles as the holding 
members (4x, 4y, 4z) with respect to the axis, are 
radially displaceably mounted and are guided in the 
first path (B1) by means of a link or a cam control. 

Device according to any one of claims 1 to 3, char- 
acterised In that the first path (B1 ) extends in such 
a way that the product (1) grasped by a holding 
member (4x; 4y; 4z) is supported on the lower side 
(14) by a following support element (3x; 3y; 3z) in 
the region of the trailing first edge (11). 

Device according to claim 4, characterised In that 
the first path (B1) extends at least virtually tangen- 
tially to the second path (B2) in the region in which 
the holding members (4x, 4y, 4z) grasp the products 
(1) and/or in the region of the discharge point. 

Device according to any one of claims 1 to 5, char- 
act rlsed In that the separating member (40) is 



5 
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guided at least virtually along a segm nt of a circle, 
th c ntral point of which lies In th region In which 
th uppermost product (1 ) is held with non-positiv 
fit. 

7. Device according to any one of claims 1 to 6, char- 
acterised In that the products (1) in the region of 
the first edges (1 1 ) are connected to one another at 
the end face or flat by adhesive and/or are held to- 
gether with non-positive fit by a mechanical device 
(15). 

8. Device according to any one of claims 1 to 7, char- 
acterised in that the holding members (4x, 4y, 4z) 
and the separating member (40) are designed as 
suction members or grippers and are suitable for 
suction or gripping of the products (1). 

9. Device according to any one of claims 1 to 8, char- 
acterised in that the products (1) can be dis- 
charged by the holding members (4) at the dis- 
charge point in a depositing place (6) preferably 
having the form of a ramp, where they can be 
gripped by a conveying clamp (7) preferably in the 
region of the trailing first edge (11 ) and can be con- 
veyed on. 

10. Device according to any one of claims 1 to 8, char- 
acterised in that the products (1) can be intro- 
duced by the holding members (4x, 4y, 4z) into the 
conveying gap (89) of a conveyor belt (8, 9) at the 
discharge point. 

1 1 . Device according to any one of claims 1 to 1 0, char- 
acterised In that the support elements (3x, 3y, 3z) 
are rods or bars which are preferably oriented par- 
allel to the axis. 

12. Device according to any one of claims 1 to 11 , char- 
acterised in that the support elements (3x, 3y, 3z) 
and the holding members (4x, 4y, 4z) are guided 
continuously and/or with identical angular velocity. 



Revendicatlons 

1 . Dispositif pour le transport de produits (1) flexlbles, 
plats, notamment des produits imprimis, depuis 
une pile (2) positionnee sur un point de reception 
vers un point de sortie, dote d'au moins un element 
support (3x, 3y, 3z) et d'au moins un organe de re- 
tenue (4x, 4y, 4z), lesquels produits sont entraTnes 
dans le sens de transport, guides autour d'un axe 
dans une premiere et dans une deuxieme voles (B1 , 
B2), de telle sorte que le prodult (1) le plus en haut 
sur la pile (2) qui est maintenu par adherence dans 
la partie de la premiere arete (11) elolgnee dans le 
sens de transport, est saisi dans la zone du bord de 



la deuxieme arete (12) d'un organe de tri (40), qui 
y est opposee, et avec le c6te superieur (13) de- 
toume de I'axe, est soul ve dans la zone de la pre- 
mier voie(B1), ouilp ut dtre pris par en-dessous 
par I'element support (3), avec le cdte inf6rieur de- 
tourne de-l'axe, oriente le long vers la deuxieme 
voie (B2) et y etre saisi par I'organe de retenue (4) 
avec le c6te inferieur (1 4) tourn6 vers I'axe, detache 
de la liaison par adherence, achemine vers le point 
de sortie et y etre livre. 

2. Dispositif selon la revendication 1 , caracterise en 
ce que les organes de retenue (4x, 4y, 4z) sont dis- 
poses a intervalles reguliers les uns derriere les 
autres sur une roue plan6taire (52) pivotant autour 
de I'axe. 

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caracterise 
en ce que les elements supports (3x, 3y, 3z) sont 
disposes a intervalle I'un de I'autre par rapport a 
I'axe dans les memes angles que les organes de 
retenue (4x, 4y, 4z), qu'ils sont places de maniere 
deplacable radialement et qu'ils sont guides au 
moyen d'une coulisse ou d'une commande a came 
dans la premiere voie (B1). 

4. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 3, caracterise en ce que la premiere voie 
(B1) est disposee de telle sorte que le produit (1) 
saisi par un organe de retenue (4x, 4y, 4z) est sou- 
tenu par le cote inf6rieur (14) dans la partie de la 
premiere arete successive (1 1 ) par un element sup- 
port (3x, 3y, 3z) suivant. 

5. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en 
ce que la premiere voie (B1) passe dans la zone 
dans laquelle les organes de retenue (4x, 4y, 4z) 
saisissent les produits (1) et/ou dans la zone du 
point de sortie, au moins presque tangentietlement 
a la seconde voie (B2). 

6. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 5, caracterise en ce que I'organe de tri 
(40) est guide au moins approximativement le long 
d'un segment d'un cercle, dont le milieu est situe 
dans la zone dans laquelle le produit (1) le plus en 
haut est maintenu par adherence. 

7. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
> tions 1 a 6, caracterise en ce que les produits (1 ) 

sont raccordes entre eux du cdte frontal ou en sur- 
face dans la partie de la premiere ardte (11) par un 
adhesif et/ou maintenus par adherence par un dis- 
positif mecanique (15). 

5 

8. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 7, caracterise n ce que les organes de 
retenue (4x, 4y, 4z) et I'organe de tri (40) sont rea- 
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lises comme des organes d'aspiration ou des pin- 
ces et sont adaptes a ('aspiration ou a la prise des 
produits (1). 

9. Dispositif selon I'une quelconque des reveridica- $ 
tions 1 a 8, caracterlse en ce que les produits peu- 
vent etre livres par les organes de retenue (4) au 
point de sortie d'un recepteur (6) presentant de pre- 
ference la forme d'une rampe, oil lis sont saisls par 
une machoire de transport (7) de preference dans w 
la zone de la premiere arSte (1 1 ) successive et sont 
achemin6s. 

10. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 8, caracterlse en ce que les produits peu- « 
vent etre introduits par les organes de retenue (4x, 

4y, 4z) au point de sortie dans la f ente de transport 
(89) d'une bande transporteuse (8, 9). 

11. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 20 
tions 1 a 10, caracterlse en ce que les elements 
support (3x t 3y, 3z) sont des tiges ou des barres qui 
sont orientees de preference parallelement a I'axe. 

12. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 25 
tions 1 a 11 , caracterlse en ce que les elements 
support (3x, 3y, 3z) et les organes de retenue (4x, 

4y, 4z) sont guides de maniere continue et/ou avec 
la meme vltesse angulaire. 
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Fig.2a F'8- 2b 
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